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Zustand hinsichtlich ihrer Viskositat unterscheiden. 
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Giumnimaterial und Verfahren zur Herstellung desselben 

Die Erfindung betrifft ein Gummimaterial insbesondere fur Wischblatter von 
Scheibenwischem oder fur Kraftfahrzeugreifen, sowie dessen Verwendung nach dem 
Oberbegriff der unabhangigen Anspriiche. 

Stand der Technik 

Bei Scheibenwischblattem ist as wichtig, dass sie sich der Kontur der Scheibe eines 
Kraflfahrzeugs moglichst gut anpassen konnen und auch bei unterschiedlichen 
Temperaturen flexibel bleiben. Daher werden Wischblatter in der Regel aus 
Elastomerprofilen gefertigt, wobei im Wesentlichen Gummimaterialien wie 
Naturkautschuk oder synthetische Kautschuksorten wie Chloroprenkautschuk oder 
EPDM verwendet werden. Daneben sind auch Wischblatter aus Silikonkautschuk oder 
Polyurethankautschuk bekannt. 

Ein derartiges Wischblatt ist beispielsweise in der DE 196 15 421 Al beschrieben. Dieses 
Wischblatt umfasst ein Basisteil, das die Halterung des Wischblatt in einem Metallbtxgel 
ermoglicht, sowie eine Wischlippe, die uber einen Steg mit dem Basisteil verbunden ist 
und das an seinem einer zu wisclienden Glasflache zugewandten Ende einen 
Lippenbereich aufweist. Das Basisteil und der Steg sind aus einer Gummimatrix geformt, 
welche zumindest tiberwiegend aus Polychloropren besteht, wahrend hingegen die 
Wischlippe eine abweichende Materialzusammensetzung aufweist. Weiterhin enthalt das 
Wischblatt Zinkoxid und RuB als Fiillstoffe, die die mechanischen Eigenschaften des 
Wischblatts und dessen Verarbeitbarkeit beeinflussen. Das Wischblatt wird vorzugsweise 
durch ein Coextrusionsverfahren hergestellt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Gummimaterial und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung bereitzustellen, das die Erzeugung formstabiler und mechanisch 
belastbarer Profile ermoglicht. 
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Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemaBe Gummimaterial gemaB den keimzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat gegeniiber dem Stand der Technik den Vorteil, dass ein fur die Fertigung 
von Wischblattern bzw. Fahrzeugreifen geeignetes Gummimaterial mit einem giinstigen 
Eigenschaftsprofil verfugbar ist, das gut reproduzierbar und somit kostengiinstig 
hergestellt werden kann. Dies wird erreicht, indem das Gummimaterial als Fiillstoff eine 
Mischung mindestens zweier RuBsorten enthalt, da die Mischung zweier RuBsorten einen 
hoheren Fiillgrad des Gummimaterials gestattet als die alleinige Verwendung einer 
einzigen RuBsorte, ohne dass sich die mechanischen Eigenschaften des Gummimaterials 
im Endzustand beispielsweise hinsichtlich seiner Harte versclilechtem. 

Vorzugsweise werden die Mengenanteile der beiden RuBsorten so gewahlt, dass ein fur 
die Verarbeitung des Giutnmimaterials gunstiger moglichst hoher Fiillgrad erreicht wird, 
andererseits die Gesamtharte des ausgehSrteten Gummimaterials nicht zu hoch wird, da 
das System sonst sprode und beispielsweise nicht mehr wischfahig ist. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den in den Unteranspriichen 
genannten MaBnahmen. 

So ist vorteilhafl, wenn das Gummimaterial als Fiillstoff insbesondere eine Mischung von 
Ofen- und ThermalruB enthalt, da sich diese hinsichtlich ihrer Komung und der fur das 
Gummimaterial resultierenden mechanischen Eigenschaften stark unterscheiden und 
somit iiber das Mischungsverhaltnis der beiden RuBsorten eine optimale Einstellung der 
mechanischen Eigenschaften des Gummimaterials gestatten, 

Vorteilhaft ist weiter, wenn mindestens eine der im Gummimaterial enthaltenen 
Gummisorten zwei Fraktionen enthalt, die sich hinsichtlich ihrer Viskositat im 
unvulkanisierten Zustand unterscheiden. Die Mengenverhaltnisse der beiden Fraktionen 
werden dabei so gewahlt, dass eine fur die Verarbeitung des Gummimaterials giinstige 
Gesamtviskositat des Rohgummimaterials eingestellt wird. Die Gesamtviskositat des 
Rohgummimaterials hat einen wesentlichen Einfluss beispielsweise auf das 
Quellverhalten des Materials bei der Extrusion und ist somit eine Voraussetzung fur eine 
ausreichende Formstabilitat der erzeugten Gummiprofile. 
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Weiterhin ist von Vorteil, wenn das Gummimaterial ein Homogenisierungsmittel 
beispielsweise in Form eines organischen Harzes enthalt, sodass das Gummimaterial eine 
stabile Dispersion der beiden Gunmiifraktionen sowie der weiteren im Gummimaterial 
enthaltenen Substanzen bildet. 

5 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt das Gummimaterial kein 
Kalziumoxid oder -hydroxid. Kalziumoxid wird iiblicherweise Gummimaterialien 
wahrend der Verarbeitung insbesondere als Trockenmittel zugesetzt, es verschlechtert 
jedoch die mechanischen Eigenschaften des resultierenden Gummimaterials. 

10 

Zeichnung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und in der 
15 nachfolgenden Beschreibung naher erlautert. Es zeigt Figur 1 einen Querschnitt durch ein 

erfindungsgemaBes Wischblatt mit einer aufienliegenden Federschiene, 

Ausfiihrungsbeispiel 

20 

In Figur 1 ist ein Wischblatt 10 gemSfi einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der 
vorliegenden Erfindung dargestellt. Das Wischblatt weist eine im wesentlichen 
streifenformige Ausgestaltung auf. Es umfasst ein verbreitertes Kopfteil 1, das iiber einen 
Umlegesteg 2 mit einem Keil 3 verbunden ist. Das Kopfteil 1 weist Aussparungen 8 fur 
25 die Aufnahme einer nicht dargestellten auBenliegenden Federschiene auf. Der Keil 3 

verjiingt sich an seiner dem Kopfteil 1 gegeniiberliegenden und der zu reinigenden 
Glasflache zugewandten Seite zu einer Wischlippe 4. 

Das Kopfteil 1 bzw. der Umlegesteg 2 ist vorzugsweise aus EPDM (Ethylen-Propylen- 
3 0 Dien-Terpolymer), EPR (Ethylen-Propylen-Copolymer), CR (Chloropren), NR 

(Naturkautschuk), BR (Polybutadien), SBR (Styrol-Butadien-Gummi) oder IR 
(Polyisopren) bzw. Mischungen derselben gefertigt. Der Keil 3 ist vorzugsweise ebenfalls 
aus den genannten Materialien ausgefuhrt, er weicht jedoch hinsichtlich seiner 
Materialzusammensetzxmg von derjenigen des Kopfteils 1 ab. Zur besseren Verankerung 
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des Umlegestegs 2 im Keil 3 ist ein dem Umlegesteg 2 benachbarter Bereich 5 des Keils 
3 aus dem Material des Umlegestegs 2 gefertigt. 

Das Gummimaterial enthalt von mindestens einer der genannten Gummisorten EPDM, 
SBR, EPR, CR, BR, NR oder IR zwei Fraktionen, die zwar der gleichen Gummisorte 
zuzuordnen sind, sich jedoch in ilirer Viskositat im unvulkanisierten Zustand 
unterscheiden. So kann das Gummimaterial beispielsweise eine Fraktion EPDM 1 mit 
einer ersten Mooney- Viskositat (bei IIS'^C) von beispielsweise 20 bis 95 Mooney, 
vorzugsweise von 20 bis 50 Mooney enthalten und eine Fraktion EPDM 2 mit einer 
zweiten Mooney-Viskositat von beispielsweise 20 bis 95 Mooney, vorzugsweise von 50 
bis 95 Mooney. Die Mengenverhaltnisse der beiden Fraktionen EPDM 1 und EPDM 2 
werden so gewahlt, dass die Gesamtviskositat des Rohgummimaterials in einem Bereich 
von vorzugsweise 30 bis 60 Mooney angesiedelt ist und somit eine optimale Verarbeitung 
des Rohgummimaterials gewahrleistet ist. 

Die unterschiedlichen Viskositaten der Fraktionen EPDM 1 und EPDM 2 konnen 
beispielsweise durch entsprechende, in den Fraktionen enthaltene Zusatzstoffe bedingt 
sein oder aber durch eine entsprechende Wahl der Mengenverhaltnisse der dem 
Terpolymer EPDM zu Grunde liegenden Monomere Ethylen, Propylen bzw. des Diens. 
Eine weitere Moglichkeit zur Steuerung der Viskositat besteht in der Variation des dem 
EPDM zu Grunde liegenden Diens. 

Weiterhin fuhrt eine Erhohung des Ethylenanteils im EPDM zu einer Verbesserung von 
dessen Extrudierbarkeit, wohingegen eine Erhohung des Propylenanteils die Elastizitat 
des resultierenden EPDMs verbessert. Gleiches gilt auch fur die Eigenschaften von EPR 
in Abhangigkeit von dessen Ethylen- bzw. Propylenanteil. 

Das Gummimaterial kann mehrere Gummisorten umfassen. Dabei konnen von einer 
Gummisorten zwei oder mehr als zwei Fraktionen enthalten sein, es ist jedoch auch 
moglich, von mindestens zwei der im Gummimaterial enthaltenen Gummisorten zwei 
oder mehr Fraktionen vorzusehen. Hierbei wird unter einer Fraktion stets eine der zu 
Grunde liegenden Gummisorte strukturverwandte oder -identische Substanzportion 
verstanden. 
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Kopfleil 1 aus EPDM, CR oder aus einer 
Mischung derselben ausgefuhrt, wahrend der Keil 3 bzw. die Wischlippe 4 aus BR 
gefertigt sind. Vorzugsweise wird der Keil 3 bzw. die Wischlippe 4 aus einer Mischung 
von mindestens zwei verschiedenen BR-Fraktionen ausgebildet, die sich beispielsweise 
5 hinsichtlich ihrer Seitenketten bzw. ihrer cis-/trans-Abfolge unterscheiden. 

Das Gummimaterial enthalt weiterhin ein Homogenisierungsmittel, das eine bessere 
Durchmischbarkeit der verschiedenen Gummisorten bzw. -fraktionen im 
Rohgummimaterial gewahrleistet. Gleichzeitig fuhrt es zu einer Stabilisierung des 
1 0 gesamten Rohgummimaterials als Dispersion von Fiill- und Hilfsstoffen in der 

Rohgummimasse. Als Homogenisierungsmittel werden beispielsweise aromatische oder 
aliphatische Harze eingesetzt. 

Das Gummimaterial enthalt weiterhin mindestens einem Fiillstoff. Der Fiillstoff ist 
15 vorzugsweise aus RuB gebildet. Als RuB wird beispielsweise sogenannter OfenruB 

eingesetzt. Es hat sich jedoch als vorteilhaft erwiesen, als Fiillstoff eine Mischung von 
OfenruB und ThermalruB einzusetzen. Wahrend OfenruB im allgemeinen eine relativ 
feine Komung aufweist und bei hohen Fiillgraden zu einem zwar abriebfesten, jedoch 
relativ harten Gummimaterial fuhrt, weist ThermalruB eine grobe Komung auf, die auch 
2 0 bei hohen Fiillgraden nur zu einer geringen Zxmahme der Harte des Gummimaterials 

fiihrt. 



Vorzugsweise werden die Mengenanteile der beiden RuBsorten so gewahlt, dass ein fur 
die Verarbeitung des Gummimaterials giinstiger moglichst hoher Fiillgrad erreicht wird, 

2 5 andererseits die Gesamtharte des ausgeharteten Gummimaterials nicht zu hoch wird, da 

das System sonst sprode und beispielsweise nicht mehr wischfahig ist. 

Ein besonders hoher FuUgrad kann erreicht werden, wenn dem Gummimaterial zusatzlich 
ein Weichmacher zugesetzt wird, da so der mit steigenden Fiillstoffgehalten 

3 0 zunehmenden Versprodung des Gummimaterials wirkungsvoU entgegengewirkt werden 

kann. Als Weichmacher eignen sich beispielsweise synthetische Weichmacher sowie 
Mineralol. 



35 



Ublicherweise werden bei der Herstellung von Gummimaterialien dem 
Rohgummimaterial Trocknungsmittel zugesetzt. Bei Verzicht auf derartige 
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Trocknungsmittel fuhrt die in den Ausgangsstoffen enthaltene Feuchtigkeit wahrend der 
Extrusion oder Vulkanisation zu einer porosen Oberflache des auf diese Weise erzeugten 
Gummiprofils. Ein gangiges Trocknungsmittel, dass bei Gummimaterlalien zur 
Anwendung kommt, ist beispielsweise Kalziumoxid. Dieses bildet bei Kontakt mit der im 
Gummimaterial enthaltenen Feuchtigkeit Kalziumhydroxid. Bei Verwendung von 
Kalziumoxid konnen jedoch Probleme entstehen, wenn es zu einer Kristallbildung des 
resultierenden Kalziumhydroxids kommt. 

Aus diesem Grund erfolgt die Herstellung des vorliegenden Gummimaterials 
vorzugsweise ohne einen Zusatz von Kalziumoxid. Um dennoch eine ausreichend gute 
Oberflachengute eines erzeugten Profils zu erreichen, wird zum einen der 
Feuchtigkeitsgehalt der zur Erzeugung des Gummimaterials benStigten 
Ausgangsmaterialien iiberpriifl und diese gegebenenfalls separat unter Feuchtigkeit 
Ausschuss gelagert. Weiterhin wird die Vulkanisation des Rohgummimaterials mit einer 
moglichst kurzen Reaktionszeit durchgefuhrt. Hierfur eignet sich insbesondere ein auf 
Peroxiden beruhendes Vulkanisationssystem. 

Exemplarisch ist im folgenden ein Ausfuhrungsbeispiel eines Gunamimaterials bzw, 
dessen Zusanmiensetzung bezogen jeweils auf 100 Gewichtsteile an Elastomer (phr) 
aufgeflihrt. 



Substanz 


Gehalt in phr 

Rezeptur 1 


Gehalt in phr 

Rezeptur 2 


EPDM 1 


0.5 - 100 
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EPDM2 


0.5 - 100 


- 


EPRl 


- 


0.5 - 100 


EPR2 


- 


0.5 - 100 


NR, m, BR, SBR Oder CR 


0-10 


0-70 


Homogenisierungsmittel 


0-10 


0-10 


OfeoruB 


20 - 120 


20 - 120 


ThennalruB 


20 - 120 


20 - 120 


Peroxid 


0-10 


0.5 - 10 


Schwefel 


0-1 




Hilfsstoffe + Weichmacher 


20 - 105 


20 - 105 



Die Herstellung des Gummimaterials erfolgt, indem zunaclist eine oder mehrere 
Gummisorten bzw. eine oder mehrere Fraktionen der betreffenden Gummisorten mit dem 
oder den Fiillstoff, dem Homogenisierungsmittel und weiteren Verarbeitungshilfsstoffen 
einem Extruder zugefiihrt werden und dort eine intensive Vermischung erfahren. 
Alternativ konnen die Ausgangsmaterialien auch eine Mischung zugefuhrt, dort 
vermischt und beispielsweise fonngepresst oder einem Spritzgussverfahren zugefiihrt 
werden. 

Auf diese Weise wird ein Profilstrang erzeugt, wobei dieser bei der Erzeugung von 
Wischgummis fiir Scheibenwischer die Form eines Doppelstranges hat, bei dem zwei 
Wischgummi-Einzelstrange im Bereich der Wischlippe in Langsrichtung des 
Doppelstranges miteinander verbunden sind. Der erzeugte Doppelstrang wird zur 
Vulkanisation beispielsweise einem Salzbad oder einem Ofen zugefuhrt und dort bei 
einer Temperatur von ca. 220°C vulkanisiert. In einem weiteren Schritt erfolgt bei Bedarf 
eine Oberflachenmodifizierung beispielsweise durch Grafitieren, Halogenieren, 
Lackieren oder Beschichten. Danach wird das vulkanisierte Elastomerprofil abschlielJend 
in Langs- bzw. Querrichtung geschnitten. 

Alternativ ist es moglich, gezielt nur bestimmte Oberflachenpartien eines Wischblattes zu 
modifizieren. So kann durch geeignete Prozessfiihrung bei gezieltem Abdecken nicht zu 
modifizierender Bereiche des Wischblatts beispielsweise lediglich die in Kontakt mit der 
zu reinigenden Oberflache stehende Wischlippe modifiziert werden oder zusatzlich bzw. 
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altemativ eine Fiihnmgsnut des Wischblattes, mit denen das Wischblatt in eine 
entsprechende Wischblatthalterung eingefiihrt werden kann. 
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Anspriiche 

1 . Gummimaterial, insbesondere fiir Wischblatter von Scheibenwischem oder fur 
Kraftfahrzeugreifen, das zumindest eine Gummisorte, mindestens einen Fiillstoff sowie 
Verarbeitungshilfsstoffe enthalt, dadurch gekennzeichnet^ dass der Fiillstoff eine 
Mischung mindestens zweier verschiedener Rulisorten umfasst. 

2. Gummimaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiillstoff 
eine Mischung aus OfenruB und TheimalruB umfasst. 

3. Gmnmimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial 40 - 320 Gewichtsteile des Fiillstoffs bezogen 
auf 100 Gewichtsteile an Elastomer enthalt. 

4. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Weichmacher und/oder Mineralol enthalten ist. 

5. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gummisorte EPDM, EPR, BR, SBR, IR oder CR ist. 

6. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eine der Gummisorten eine erste und eine zweite 
Fraktion aufweist, die sich im unvulkanisierten Zustand hinsichtlich ilirer Viskositat 
unterscheiden. 

7. Gummimaterial nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Fraktion eine Mooney-Viskositat von 20 — 95 Mooney aufweist. 

8. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial im wesentlichen frei von Kalziumoxid ist. 
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9. Gummimaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gummimaterial im wesentlichen frei von Zinkoxid ist. 

10. Wischblatt flir Scheibenwischer, gekennzeichnet durch ein Gummimaterial 
5 gemaB einem der Anspruche 1 bis 9. 

11. Wischblatt gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kopfteil (1) 
und/oder ein Steg (2) des Wischblatts aus EPDM und/oder CR ausgefiihrt ist , und dass 
eine Wischlippe (4) des Wischblatts aus BR ausgefiihrt ist. 



10 



wo 2005/056356 



PCT/DE2004/002525 




IN 



NATIONAL SEARCH REPORT 



Interi^Vnal Application No 

PCT/DE2004/002525 



A. CLASSIFICATION OFSUBJECT MATTER 

IPC 7 B60S1/38 C08K3/04 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum docunnentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B60S C08K 



Documentation searclied otiier than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the internationai search (name of data base and, where practical, search terms used) 



EPO-Internal, PAJ, WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



us 2002/099142 Al (FAULKNER ROGER) 
25 July 2002 (2002-07-25) 
paragraph '0033!; examples 5,6,10-12; 
tables 1,3 



US 4 374 218 A (TAY ET AL) 
15 February 1983 (1983-02-15) 
claims 1,2; example 1 

US 4 075 373 A (MONSOD, JR. ET AL) 
21 February 1978 (1978-02-21) 
claims 2,4; examples 1,4 



US 2 999 831 A (STEWART HUGH T) 
12 September 1961 (1961-09-12) 
examples 4,8 



1,2,10 

1-8 

1-5,8 

1,3-5,8 



-/- 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



|)( [ Patent family members are listed In annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

"E" earlier document but published on or after the international 
filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim{s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O' document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the internationai filing date but 
later than the priority date claimed 



T' later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is tal<en alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person sl<illed 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



17 May 2005 



Date of mailing of the International search report 



27/05/2005 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Ratentlaan 2 
NL - 2280 HV Rljswiji< 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Adams, F 



Form PCT/lSA/210 (second slieet) (January 2004) 



INTJfiNATIONAL SEARCH REPORT 



IntenVenat Application No 

PCT/DE2004/002525 



C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category " 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to ciaim No. 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 013, no. 061 (C-567), 

10 February 1989 (1989-02-10) 

& JP 63 251442 A (TOYODA GOSEI CO LTD), 

18 October 1988 (1988-10-18) 

abstract 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 1997, no. 07, 

31 July 1997 (1997-07-31) 

& JP 09 071699 A (NISHIKAMA RUBBER CO 

LTD), 18 March 1997 (1997-03-18) 

abstract 

US 5 456 750 A (MACKAY ET AL) 
10 October 1995 (1995-10-10) 
the whole document 

US 4 716 618 A (YASUKAWA ET AL) 
5 January 1988 (1988-01-05) 
the whole document 



1-3,8,9 



1-3,5,8, 
9 



1-11 



1-11 



Form PGT/IS/V210 (conlinuailon of second sheet) (January 2004) 



IN-&|RNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



IntermRnai Application No 

PCT/DE2004/002525 



Patent document 




Publication 




Patent family 




Publication 


cited in search report 




date 




member(s) 




date 




Al 




NONr 










A 




lixillD 










A 


^1 17/ O 


NONF 








US 2999831 


A 


12-09-1961 


NONE 








JP 63251442 


A 




18-10-1988 




NONE 








JP 09071699 


A 


18-03-1997 


JP 


3531045 


B2 


24-05-2004 


US 5456750 


A 


10-10-1995 


US 


5688317 


A 


18-11-1997 








AU 


673855 


B2 


28-11-1996 








AU 


5096093 


A 


29-03-1994 








BR 


9305623 


A 


07-03-1995 








CA 


2121693 


Al 


17-03-1994 








CN 


1084533 


A ,C 


30-03-1994 








CZ 


9400983 


A3 


13-07-1994 








DE 


69327226 


Dl 


13-01-2000 








EP 


0609433 


Al 


10-08-1994 








EP 


0911371 


Al 


28-04-1999 








ES 


2141773 


T3 


01-04-2000 










J. V IVH 1 / 


Al 










HU 


71052 


A2 


28-11-1995 








OP 


3213908 


82 


02-10-2001 








JP 


7500631 


T 


19-01-1995 








RU 


2118974 


CI 


20-09-1998 








SG 


49945 


Al 


15-06-1998 








WO 


9405732 


A2 


17-03-1994 


US 4716618 


A 


05-01-1988 


JP 


62120248 A 


01-06-1987 








CA 


1267757 


Al 


17-04-1990 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2004) 



INTERNATIONA 



l^p 



RECHERCHENBERICHT 



InternlHiales Aktenzeichen 

PCT/DE2004/002525 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B60S1/38 C08K3/04 



Nach der Internationalen Patentklassifikatton (IPK) oder nach der nalionalen Klassifikation und der iPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MIndestprOfstoff (Klassiflkationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B60S C08K 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstoff gehOrende VerOffentllchungen, soweft diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der Internationalen Recherche konsultlerte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , RAJ, WPI Data 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie° Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



us 2002/099142 Al (FAULKNER ROGER) 
25. Juli 2002 (2002-07-25) 
Absatz '0033!; Beisplele 5,6,10-12; 
Tabellen 1,3 



US 4 374 218 A (TAY ET AL) 
15. Februar 1983 (1983-02-15) 
Anspriiche 1,2; Bel spiel 1 



US 4 075 373 A (MONSOD, JR. ET AL) 
21. Februar 1978 (1978-02-21) 
Anspruche 2,4; Belspiele 1,4 



US 2 999 831 A (STEWART HUGH T) 
12. September 1961 (1961-09-12) 
Beisplele 4,8 



1,2,10 

1-8 

1-5,8 

1,3-5,8 



-/- 



X 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Slehe Anhang Patenttamiiie 



° Besondere Kategorlen von angegebenen VerOffentllchungen : 

"A" Veroffentllchung, die den allgemelnen Stand der Technik dsf Iniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem Internationalen 
Anmeldedatum veroffentHcht worden ist 

"L" Veroffentllchung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentllchungsdatum einer 
anderen Im Recherchenbericht genannten Veroffentllchung belegt warden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentllchung, die sich auf eine mundllche Offenbarung, 

eine Benutzung, etne Ausstellung oder andere MaBnahmen beziehi 
"P" Veroffentllchung, die vor dem Internationalen Anmeldedatum, abernach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nurzum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorle angegeben ist 

'X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

'Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentllchung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kateqorie in Veri^indung gebracht wlrd und 
diese Verblndung fOr einen Facnmann nahellegend ist 

'&" Veroffentlichung. die MItglled derselben Patentfamiiie ist 



Datum des Abschlusses der Internationalen Recherche 



17. Mai 2005 



Absendedatum des Internationalen Recherchenlaerlchts 



27/05/2005 



Name und Postanschrift der Intemationalen RecherchenbehOrde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patent!aan2 
NL-2280HVRijswljk 
Tel. <+31-70) 340-2040. Tx. 31 851 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevolimdchtigter Bedlensteter 

Adams, F 



FormblaU PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONAL^ RECHERCHENBERICHT 



C.{Fortset2ung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Interrim^ales Aktenzeichen 

PCT/DE2004/002525 



Kategorie*" Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



A 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 013, Nr. 061 (C-567), 

10. Februar 1989 (1989-02-10) 

& JP 63 251442 A (TOYODA GOSEI CO LTD), 

18. Oktober 1988 (1988-10-18) 

Zusammenfassung 



1-3,8,9 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 1997, Nr. 07, 

31. Juli 1997 (1997-07-31) 

& JP 09 071699 A (NISHIKAWA RUBBER CO 

LTD), 18. Marz 1997 (1997-03-18) 

Zusammenfassung 

US 5 456 750 A (MACKAY ET AL) 
10. Oktober 1995 (1995-10-10) 
das ganze Dokument 



1-3,5,8, 
9 



US 4 716 618 A (YASUKAWA ET AL) 
5. Januar 1988 (1988-01-05) 
das ganze Dokument 



1-11 



1-11 



l=ormbtalt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blalt 2) (Januar 2004) 



igen, di 



Angaben zu VerOffentlichungenTdie zur selben Patentfamilie gehdren 



InternaViales Aktenzeichen 

PCT/DE2004/002525 



Im Recherchenbericht 


Datum der 


Mitglied(er) der 


Datum der 


angefOhrtes Patentdokument 


Veroffentlichung 


Patentfamilie 


Veroffentlichung 



us 2002099142 Al 



25-07-2002 KEINE 



US 


4374218 


A 


15-02-1983 


KEINE 


us 


4075373 


A 


21-02-1978 


KEINE 


us 


2999831 


A 


12-09-1961 


KEINE 


JP 


63251442 


A 


18-10-1988 


KEINE 



JP 09071699 A 18-03-1997 JP 3531045 B2 24-05-2004 



1 IC 

us 


b4bD/bO 


A 

A 


T rt in 
10-lU- 


lyyb 


lie 


ODOOil / 


A 


io-i l-lyy/ 












AU 


673855 


B2 


28-11-1996 












AU 


5096093 


A 


29-03-1994 












BR 


9305623 


A 


07-03-1995 












CA 


2121693 


Al 


17-03-1994 












CN 


1084533 


A ,C 


30-03-1994 












CZ 


9400983 


A3 


13-07-1994 












DE 


69327226 


Dl 


13-01-2000 












EP 


0609433 


Al 


10-08-1994 












EP 


0911371 


Al 


28-04-1999 












ES 


2141773 


T3 


01-04-2000 












HK 


1016417 


Al 


03-11-2000 












HU 


71052 


A2 


28-11-1995 












OP 


3213908 


B2 


02-10-2001 












JP 


7500631 


T 


19-01-1995 












RU 


2118974 


CI 


20-09-1998 












SG 


49945 


Al 


15-06-1998 












WO 


9405732 


A2 


17-03-1994 


US 


4716618 


A 


05-01- 


-1988 


JP 


62120248 


A 


01-06-1987 












CA 


1267757 


Al 


17-04-1990 



Formblatt PCT/IS/V210 (Anhang Patentfamilie) (Januar 2004) 



